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Возможны изменения в документе без предварительного уведомления
Рисунки не являются частью договорных условий

Ø 32 - 168.3 мм (1.26” - 6.626”)

Устройство US30CH

ДИАПАЗОН 
ОБРАБОТКИ:

Стандартная модель 
 32 (1,260") мм ВД
114,3 (4,500") мм 
В дополнительных вариантах 
комплектации: (Kit6") 
12.5 мм  (0,492”) ВД
168 мм (6,614”) НД
подрезки торцев фланцев
50 мм  (1.968") ВД
355 мм  (13.976”) НД

Специальные 
размеры и углы: 

Сложные фаски формы I,V,J,X, 
удаление сварных швов, 
внутренняя расточка - Другие 
варианты по запросу 

Прижим: ручной, с использованием ключа 
Ход привода 
подачи: 35 мм (1.378“)

Расширение: 9 мм (0.394”)
Редукторный 
привод режущей 
головки:    

До 30 об./мин

Пневматический 
привод 

730 Вт, 6 бар (87 фунт/кв.дюйм), 
1400 л/мин. (49 куб.фт/мин)

Электрический 
привод: 1050 Вт, 230 В или 110 В 

Гидравлический привод - по запросу. Для устройств с 
пневматическим приводом необходим масляный фильтр. 
Рекомендуемые дополнительные изделия: регулирующий клапан. 

US30-CH с пневматическим 
приводом

Портативный станок US30CH для снятия фасок на трубах – это прочный, 
надежный, универсальный и легкий инструмент.  

В стандартный держатель инструмента можно устанавливать 
несколько вставных резцов, что позволяет выполнять одновременно 
до 4 видов механической обработки, таких как: снятие фасок под углом 
30°, 37°30, 45°, снятие J-образных фасок, формирование сложных 
фасок, обработка поверхностей, цилиндриче- ское зенкерование, 
снятие фасок по наружно- му диаметру, удаление сварных швов и/или 
удлинение труб на трубных решетках.  

Замена и регулировка вставных резцов выпол- няются очень быстро. 
Возможно также исполь- зовать карбидные режущие пластины. 

US30-CH оснащен системой саморегулирова- ния усилия затяжки и 
встроенным приводным двигателем. 

Этот мощный станок для снятия фасок на трубах обеспечивает 
стабильное качество подготовки под сварку на различных типах 
материалов, таких как мягкая низкоугле- родистая сталь, хромистая 
сталь, нержавею- щая сталь, дуплексная и супердуплексная сталь, 
никелевая медьсодержащая сталь, инконель, P91, алюминий, медь и 
практически все редкие сплавы.

≈ 10 кг
≈ 22 фунта

 ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ПАРАМЕТРЫ:

 ОПИСАНИЕ

US30CH

US30CH

СНЯТИЕ 
ФАСОК РЕЗКА ФРЕЗЕРОВАНИЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЕ 

ЗЕНКЕРОВАНИЕ ФРЕЗЕРОВАНИЕ


