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Возможны изменения в документе без предварительного уведомления
Рисунки не являются частью договорных условий

Ø 12.7 - 168 мм (0.5” - 6”)

Устройство MF170

ДИАПАЗОН 
ПРИЖИМА 

���� мм ����´� 
��� мм ��´�

Прижим: 
конɰентрическое 

прижимное уст� ройство с 
храповым механизмом 

ПРИЖИМ Ручной 
Ⱥвтоматический

Ход привода 
подачи: �� PP

Редукторный 
привод �� ± �� об��мин 

ВРЕМЯ ОБРАБОТКИ ɇесколько минут

МОЩНОСТЬ 
ДВИГАТЕЛЯ 

ɗлектрический ���� Вт ± 
��� В 

Ɍрехɮазный двигатель 
ОБРАБОТКА 
КОНЦОВ ТРУБ

Ʉарбидная режуɳая 
пластина 

Вес ��� кг

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

0)���( 0)��� с ɷлектрическим приводом ���� Вт� вес a ��� кг 
� ����� ɮунта

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

0)����.�� Ⱦеревянная упаковочная клеть

0)����.,7./' Ⱦополнительный комплект для диаметров 
от ���� мм

0)����6$& ɉневматический прижимное устройство 

0)����0+7 ɉодɴемная платɮорма� ручная 

0)����(.66 ɗлектрическая система смазки

0)����2'. Визуальное управление скоростью

ɋтанки серии 0) предназначены для выпол� нения резки и снятия ɮасок 
на трубках с наружным диаметром от ���� мм до ��� мм в рамках одной 
операɰии�

Ɉни используются в самых ответственных областях промыɲленности� таких 
как� ɗнергетическая отрасль� ɇеɮтегазовая отрасль� Ʉораблестроение� 
Ɍрубообрабатываюɳее производство� Ⱥɷрокосмическая отрасль� и т�д�

MF170

 ПАРАМЕТРЫ:

 ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

 ОПИСАНИЕ

 ИЗДЕЛИЯ ПО ЗАКАЗУ

 MF 170:

MF170

СНЯТИЕ 
ФАСОК РЕЗКА ФРЕЗЕРОВАНИЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЕ 

ЗЕНКЕРОВАНИЕ ФРЕЗЕРОВАНИЕ


