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Возможны изменения в документе без предварительного уведомления
Рисунки не являются частью договорных условий

Ø 43 - 219 мм (1.693” - 8.622”)

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

86��&$ 86��&$ с пневматическим приводом и автоматическим 
прижимным устройст� вом� вес a ���� кг � ���� ɮунта 

Устройство US40CA

ДИАПАЗОН 
ОБРАБОТКИ:

�� мм �������� ВȾ ± 
��� мм ������³� ɇȾ

Специальные 
размеры и углы: 

Ɉбработка поверхностей� 
ɮаска под углом ���� ������ ���� 
ɰилиндрическое зенкерование� 
-�образная ɮаска� другие 
варианты по запросу 

Прижим: ручной� с использованием ключа 

Ход привода 
подачи: �� PP ������³�

Редукторный 
привод режущей 
головки:    

�� об��мин ± скорость 
холостого хода
�� об��мин ± номинальная 
скорость �ɉримерная скорость 
враɳения ± зависит от 
давления и расхода воздуха� 

Пневматический 
привод 

��� Вт� � бар ��� ɮунт�кв�дюйм�
���� л�мин ��� куб�ɮт�мин� 

Вес § �� NJ ��� OEV�

Для устройств с пневматическим приводом необходим 
масляный фильтр. Рекомендуемые дополнительные 
изделия: регулирующий клапан. 

US40CA
US40CA

 ОПИСАНИЕ

 US40CA :

 ПАРАМЕТРЫ:  ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

§ �� кг
§ �� ɮунта

US40CA с 
пневматическим 

приводом

СНЯТИЕ 
ФАСОК РЕЗКА ФРЕЗЕРОВАНИЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЕ 

ЗЕНКЕРОВАНИЕ ФРЕЗЕРОВАНИЕ


