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Возможны изменения в документе без предварительного уведомления
Рисунки не являются частью договорных условий

Атомная 
энергетика Котлостроение

СЕРИЯ GR ДИАПАЗОН ОБРАБОТКИ:
GR40NG ���� � ���� мм �����´ ± �����´
GR76NG �� � �� мм �����´ ± �����´
GR90NG ���� � �� мм �����´ ± ���´
GR120NG ���� � ����� мм �����´ � ���´

 ОТРАСЛИ ПРОМЫШЛЕННОСТИ

ǼǯǼǾȁǲǼǰǮǻǶǳ ǲǹȍ ǺǳȃǮǻǶȅǳǿǸǼǷ ǼǯǾǮǯǼȀǸǶ 
ǽǼ ǻǮǾȁǴǻǼǺȁ ǲǶǮǺǳȀǾȁ, ǿ ǽǾǶǴǶǺǻȉǺ 
ǽǾǶǿǽǼǿǼǯǹǳǻǶǳǺ, ǲǹȍ ǸǼȀǳǹȊǻȉȃ ȀǾȁǯ 

ǰȉǾǳǵǸǮ ǼǸǼǻ ǰ ȀǾȁǯǻȉȃ ȋǸǾǮǻǮȃ ǸǼȀǹǼǰ

 
Ø 21.3 mm - 114.3 mm

 Ø 0.839” – 4.5”

ǿǳǾǶȍ GR
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Возможны изменения в документе без предварительного уведомления
Рисунки не являются частью договорных условий

ɍстройства модели *5 
выполняют одновременно 
подготовку трубок к сварке и 
выемку мембраны трубных 
панелей в топке котла�

Ʉорпус станка выполнен из 
алюминия с оптимальными 
механическими 
характеристиками� Ɍакая 
конструкɰия позволяет 
выполнять ремонтные 
операɰии внутри окон 
трубных панелей без 
демонтажа панели 
полностью�

ɂх прочная и 
компактная конструкɰия 
идеально подходит для 
выполнения операɰий 
по механической 
обработке �на 
месте� �на обɴектах 
проведения работ��

ɉрижимная система состоит из 
заɮиксированного прижимного 
кулачка и мобильного 
зажимного кулачка� Ɉба 
активируются вручную при 
помоɳи треɳотки�

ɇебольɲие габариты 
позволяют использовать 
станок для обработки в 
закрытых пространствах�

Ɉдновременное снятие 
ɮаски и извлечение стенок 
мембраны с внутренней 
стороны панелей 
трубчатого теплообменника�

ɍстройства модели *5 
выполняют одновременно 
подготовку трубок к сварке и 
производят выемку мембраны 
трубных панелей�

ɂнструменты� используемые 
для выполнения обработки� 
изготовлены с учетом всех 
технических требований 
наɲих клиентов�
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Возможны изменения в документе без предварительного уведомления
Рисунки не являются частью договорных условий

§ ���� кг
§ ���� ɮунтов

§ �� кг
§ ���� ɮунтов

Ø 38 - 76 мм (1.496” - 2.992”)

Ø 21.3 - 60.3 мм (0.839” - 2.374”)

Устройство GR76NG

Диапазон размеров 
труб 

�� мм ������³�  ВȾ  

�� мм ������³� ɇȾ

Макс. толщина 
стенки  § �� PP ������³�

Мощность привода: ɉневматический ����� кВт�

Расход воздуха: ���� л�мин� ��� куб�ɮт�
мин� 

Давление воздуха � бар ��� ɮунт�кв�дюйм�

Устройство GR40NG

Диапазон размеров 
труб 

���� мм ������³� ВȾ

���� мм ������³� ɇȾ

Макс. толщина 
стенки § �� мм ������³�

Мощность привода: ɉневматический ����� кВт�

Расход воздуха: ���� л�мин� ��� куб�ɮт�
мин� 

Давление воздуха � бар ��� ɮунт�кв�дюйм�

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

*5���33) *5���33) ɮрезерный инструмент для *5�� ± 
отдельный для каждого диаметра 

*5���33�� *5���33�� держатель инструмента на ���

*5���33�� *5���33�� держатель инструмента на ���

*5���33' *5���33' держатель инструмента для внутренней 
механической обработки 

*5���32 *5���32 держатель инструмента

*5���.�� *5���.�� транспортировочная клеть

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

*5���33) *5���33) ɮрезерный инструмент для *5�� ± 
отдельный для каждого диаметра 

*5���33�� *5���33�� держатель инструмента на ���

*5���33�� *5���33�� держатель инструмента на ���

*5���33' *5���33' держатель инструмента для внутренней 
механической обработки 

*5���32 *5���32 держатель инструмента

*5���.�� *5���.�� транспортировочная клеть

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

*5�� *5�� ɋтанок для механической обработки 
трубных панелей по наружному диаметру с 
прижимным устройством 

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

*5�� *5�� ɋтанок для механической обработки 
трубных панелей по наружному диаметру с 
прижимным устройством 

 ИЗДЕЛИЯ ПО ЗАКАЗУ

 ОПИСАНИЕ

GR76

 ИЗДЕЛИЯ ПО ЗАКАЗУ

 ОПИСАНИЕ

GR40

ǿǳǾǶȍ GR
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Возможны изменения в документе без предварительного уведомления
Рисунки не являются частью договорных условий

§ �� кг
§ ���� ɮунтов

§ �� кг
§ ���� ɮунтов

Ø 48.3 - 114.3 мм (1.902” - 4.5”)

Ø 42.2 - 89 мм (1.661” - 3.5”)

Устройство GR120NG

Диапазон размеров 
труб 

GLD� LQW� ���� мм ������³�

GLD� H[W� ����� мм ����³�

Макс. толщина 
стенки  § �� мм ������³�

Мощность привода: ɉневматический ����� кВт�

Расход воздуха: ���� л�мин� ��� куб�ɮт�
мин� 

Давление воздуха � бар ��� ɮунт�кв�дюйм�

Устройство GR90NG

Диапазон размеров 
труб 

���� мм ������³� ВȾ 

�� мм ������³� ɇȾ

Макс. толщина 
стенки  § �� мм ������³�

Мощность привода: ɉневматический ����� кВт�

Расход воздуха: ���� л�мин� ��� куб�ɮт�
мин� 

Давление воздуха � бар ��� ɮунт�кв�дюйм�

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

*5���33) *5���33) ɮрезерный инструмент для *5�� ± 
отдельный для каждого диаметра 

*5���33�� *5���33�� держатель инструмента на ���

*5���33�� *5���33�� держатель инструмента на ���

*5���33' *5���33' держатель инструмента для внутренней 
механической обработки 

*5���32 *5���32 держатель инструмента

*5���.�� *5���.�� транспортировочная клеть

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

*5�� *5�� ɋтанок для механической обработки 
трубных панелей по наружному диаметру с 
прижимным устройством

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

*5����33) *5����33) ɮрезерный инструмент для *5�� ± 
отдельный для каждого диаметра 

*5����33�� *5����33�� держатель инструмента на ���

*5����33�� *5����33�� держатель инструмента на ���

*5����33' *5����33' держатель инструмента для внутренней 
механической обработки 

*5����32 *5����32 держатель инструмента

*5����.�� *5����.�� транспортировочная клеть

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

*5��� *5��� ɋтанок для механической обработки 
трубных панелей по наружному диаметру с 
прижимным устройством

 ИЗДЕЛИЯ ПО ЗАКАЗУ

 ОПИСАНИЕ

GR120

 ИЗДЕЛИЯ ПО ЗАКАЗУ

 ОПИСАНИЕ

GR90


