
50 CERTIFICATION
N° 667 E

ɇ
Ⱥ

Р
ɍ

ɀ
ɇ

ɕ
ȿ

 ɉ
Ɉ

Р
Ɍ

Ⱥ
Ɍ

ɂ
В

ɇ
ɕ

ȿ
 ɂ

 ɋ
Ɍ

Ⱥ
ɐ

ɂ
Ɉ

ɇ
Ⱥ

Р
ɇ

ɕ
ȿ

 
ɉ

Р
ɂ

ɀ
ɂ

Ɇ
ɇ

ɕ
ȿ

 ɍ
ɋ

Ɍ
Р

Ɉ
Ƀ

ɋ
Ɍ

В
Ⱥ

 

Возможны изменения в документе без предварительного уведомления
Рисунки не являются частью договорных условий

Береговые 
трубосварочные 

базы

Резка труб по 
длине

техническое 
обслуживание 
трубопровода

Нефтегазовая 
промышленность

PFM ДИАПАЗОН ОБРАБОТКИ:
PFM 414 ����� � ����� мм �´ ± ��´
PFM 1222 ����� � ����� мм ��´ ± ��´
PFM 1030 ����� � ��� мм ��´ ± ��´
PFM 3038 ��� � ���� мм ��´ � ��´
PFM 3848 ��� � ������ мм ��´ � ��´

 ОТРАСЛИ ПРОМЫШЛЕННОСТИ

ǿȀǮǻǸǶ ǲǹȍ ǼǯǾǮǯǼȀǸǶ 
ǽǼǰǳǾȃǻǼǿȀǳǷ ȀǾȁǯ 

Ø 101.6 mm - 1828.8 mm
 Ø 4” – 72”

PFM
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Возможны изменения в документе без предварительного уведомления
Рисунки не являются частью договорных условий

Ʉонструкɰионная плита 
резɰедержателя с 
возможностью установки до 
четырех  вставных резɰов� 
способных одновременно 
выполнять операɰии 
по обработке торɰевой 
поверхности� снятию ɮаски 
и внутренней расточке�

Ролики� расположенные в 
верхней части прижимной 
оправки� для облегчения 
ее установки на трубе�

Ɇогут быть перемеɳены 
на плоɳадке и�или в 
производственном помеɳении

Ɍрубчатые ɲасси для достижения 
соверɲенной механической жесткости и 
безопасности выполнения операɰий по 
механической обработке� Возможность 
сбора стружки� образуюɳейся в 
проɰессе механической обработки�

Ɇоɳный гидравлический привод� 
позволяюɳий выполнять обработку 
толстостенных труб�

Ʉонɰентрические 
зажимные кулачки 
для идеальной 
юстировки труб�
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Возможны изменения в документе без предварительного уведомления
Рисунки не являются частью договорных условий

Ø 101.6 - 1219.2 mm (4” - 72”)

Устройство PFM

ДИАПАЗОН 
ОБРАБОТКИ:

 ����� мм ��³� ɇȾ

������ мм ���³� ɇȾ 

Специальные 
размеры и углы: 

Ɉбработка поверхностей� 
ɮаска под углом 
���� ������ ���� 
ɰилиндрическое 
зенкерование� -�образная 
ɮаска� другие варианты по 
запросу 

Прижим: ручной� с использованием 
ключа 

Ход привода 
подачи: 

ручной� с 
использованием ключа 

Мощность привода:  гидравлический 

ɋтанки 3527(0 для обработки поверхно� стей труб +6% ± ɷто надежные 
и очень моɳные портативные станки для обработ� ки поверхностей труб 
диаметром в диапа� зоне от ���� до ����

ɋтанки для труб больɲого диаметра ± ɷто незаменимое оборудование 
для всех видов работ на трубопроводах� ɋɍɓȿɋɌВȿɇɇɈȿ ɉɈВɕɒȿɇɂȿ 
ɉРɈɂɁ� ВɈȾɂɌȿɅɖɇɈɋɌɂ РȺȻɈɌɕ�

ɋтанки для обработки поверхностей труб +6% используются во 
всех отраслях про� мыɲленности� где качество сварных ɲвов имеет 
критическое значение� и где важно соблюдать граɮик выполнения 
проекта� ɗти устройства отличаются легкостью установки и регулировки 
на изделиях любого размера в пределах рабочего диа� пазона� Ɉни 
позволяют выполнить обра� ботку конɰов трубы в один проход за 
несколько секунд�

Ⱦля ваɲих инженерных и строительных про� ектов в неɮтегазовой 
отрасли� 

ɋтанки для обработки поверхностей труб для наиболее ответственных и 
сложных обла� стей применения при работах на трубопрово� дах� 

ɒельɮовые ± береговые ± глубоководные сооружения ± береговые 
трубосварочные базы 

ɍВȿɅɂɑɖɌȿ ɉɈɅȿɁɇɈȿ ВРȿɆə РȺȻɈɌɕ ± ɋɈɄРȺɌɂɌȿ ВРȿɆə 
ɉРɈɋɌɈȿВ ПАРАМЕТРЫ

PFM
 ОПИСАНИЕ

 ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

 РАЗМЕРЫ :

PFM

СНЯТИЕ 
ФАСОК РЕЗКА ФРЕЗЕРОВАНИЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЕ 

ЗЕНКЕРОВАНИЕ ФРЕЗЕРОВАНИЕ
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Возможны изменения в документе без предварительного уведомления
Рисунки не являются частью договорных условий

Ø 168 - 355.6 mm (4” - 14”)

A ���� mm 
������³

B �� PP 

�����³

C ��� PP 

������³

D ��� PP 

������³

E ��� PP 

������³

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

86������+6%�
5�+<'

86������+6%�5�+<' может быть 
укомплектован двумя раз� личными 
типами прижимной оправки� Ɉчень 
быстро при помоɳи замены оправки 
на 86��� или на 86�� диапазон диа� 
метров можно либо сократить� либо 
увеличить в зависимости от модели 
расɲирительной оправки�

A ���� mm 
������³

B �� PP 

�����³

C ��� PP 

������³

D ��� PP 

������³

E ��� PP 

������³

Устройство PFM-414

Ход привода подачи 
держате- ля инструмента

�� PP
�����³

Ход расширения оправки: �� PP
�� мм ������³�

Ɇинимум Ɇаксимум
Скорость вращения 
держателя инструмента �� об��мин ��� об��

мин 
Ход привода подачи 
держателя инструмента

���� мм� 
об� ��� мм� об�

Подвод давления на 
оправку

�� бар ���� ɮунт� 
кв�дюйм

��� бар ���� ɮунт� 
кв�дюйм

Подвод давления для 
вращения держателя 
инструмента:

�� бар ��� ɮунт� 
кв�дюйм

��� бар ���� ɮунт� 
кв�дюйм

Подвод давления 
к приводу подачи 
держателя инструмента: 

�� бар ��� ɮунт� 
кв�дюйм

��� бар ���� ɮунт� 
кв�дюйм

Толщина стенки на X42, 
фаска под углом 30°:

�� PP �� PP 

�����¶¶ �����¶¶

§ ��� кг
§ ��� ɮунта

HSB-150

PFM-414 | HSB-80/150
 ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

 ПАРАМЕТРЫ

HSB-80

 ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:

 PFM :
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Возможны изменения в документе без предварительного уведомления
Рисунки не являются частью договорных условий

Ø 323.9 - 558.8 mm (12” - 22”)

Разжимная оправка

A ���� mm 
������³

B ��� PP 

�����³

C ���� PP 

������³

D ��� PP 

������³

E ���� PP 

������³

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

86���+6%�5�+<' Высокоскоростной станок 
3527(0 для снятия ɮасок 
86���+6%�5�+<' для труб 
диаметром в диапазоне �������

ИЗДЕЛИЯ ПО 
ЗАКАЗУ

РАСШИРИТЕЛЬНАЯ 
ОПРАВКА US80

РАСШИРИТЕЛЬНАЯ 
ОПРАВКА US150

Диапазон ВД �� PP � ��� PP
������� � ��������

��� PP � ��� PP
������� � ��������

Диапазон НД

��дюймовая труба  � � ɇȾ 
��� мм ± 

���дюймовая труба  � � 
ɇȾ ��� мм ± 

���дюймовая труба � � 
ɇȾ ��� мм

���дюймовая труба � � 
ɇȾ ��� мм

Толщина стенки 
X42 фаска под 
углом 30°:

�����¶¶��� PP �����¶¶��� PP

�����¶¶��� PP �����¶¶��� PP

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

86�+6%�5����� Ʉомплект крестовых прижимов 
для диаметров от ���� до ���� 
����������мм� 

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

86�+6%�5����� Ʉомплект крестовых прижимов 
для диаметров от ��� до ���� 
����������мм� 

Устройство PFM-1222

Ход привода 
подачи держате- ля 
инструмента

�� PP

�� мм ������³�

Ход расширения 
оправки:

���� PP
���� мм ������³�

Ɇинимум Ɇаксимум
Скорость вращения 
держателя инструмента �� об��мин ��� об��мин 

Ход привода подачи 
держателя инструмента ���� мм� об� ��� мм� об�

Подвод давления на 
оправку

�� бар ���� ɮунт� 
кв�дюйм

��� бар ���� ɮунт� 
кв�дюйм

Подвод давления для 
вращения держателя 
инструмента:

�� бар ��� ɮунт� 
кв�дюйм

��� бар ���� ɮунт� 
кв�дюйм

Подвод давления 
к приводу подачи 
держателя 
инструмента: 

�� бар ��� ɮунт� 
кв�дюйм

��� бар ���� ɮунт� 
кв�дюйм

Толщина стенки на X42, 
фаска под углом 30°:

�� PP �� PP
�����¶¶ �����¶¶

HSB-220

§���� кг
§���� ɮунтов

 ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
 ПАРАМЕТРЫ:

PFM-1222 | HSB-220

PFM-414 | HSB-80/150

PFM

86������+6%�5�+<' может быть укомплектован двумя раз� личными типами 
прижимной оправки� Ɉчень быстро при помоɳи замены оправки на 86��� 
или на 86�� диапазон диа� метров можно либо сократить� либо увеличить в 
зависимости от модели расɲирительной оправки�
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Возможны изменения в документе без предварительного уведомления
Рисунки не являются частью договорных условий

Ø 273.1 - 762 mm (10” - 30”)

Ø 762 - 1066 mm (30” - 38”)

Устройство PFM-1030

Ход привода подачи 
держате- ля инструмента

�� PP
�� мм ������³�

Ход расширения оправки: ���� PP
���� PP ������³�

Ɇинимум Ɇаксимум
Скорость вращения 
держателя инструмента �� об��мин �� об��мин 

Ход привода подачи 
держателя инструмента

���� мм� 
об� ��� мм� об�

Подвод давления на 
оправку

�� бар
��� бар

��� ɮунт� 
кв�дюйм

���� ɮунт� 
кв�дюйм

Подвод давления для 
вращения держателя 
инструмента:

�� бар
��� бар

��� ɮунт� 
кв�дюйм

���� ɮунт� 
кв�дюйм

Подвод давления к 
приводу подачи держателя 
инструмента: 

�� бар
��� бар

��� ɮунт� 
кв�дюйм

���� ɮунт� 
кв�дюйм

Толщина стенки на X42, 
фаска под углом 30°:

�� PP
�����¶¶

�� PP
�����¶¶

Устройство PFM-3038

Ход привода подачи 
держате- ля инструмента

��� PP
�����³

Ход расширения оправки: ���� PP
���� PP ������³�

Ɇинимум Ɇаксимум
Скорость вращения 
держателя инструмента �� об��мин �� об��мин 

Ход привода подачи 
держателя инструмента

���� мм� 
об� ��� мм� об�

Подвод давления на 
оправку

�� бар ���� ɮунт� 
кв�дюйм

��� бар ���� ɮунт� 
кв�дюйм

Подвод давления для 
вращения держателя 
инструмента: 

�� бар ��� ɮунт� 
кв�дюйм

��� бар ���� ɮунт� 
кв�дюйм

Подвод давления к 
приводу подачи держателя 
инструмента: 

�� бар
��� ɮунт� 
кв�дюйм

��� бар ���� ɮунт� 
кв�дюйм

Толщина стенки на X42, 
фаска под углом 30°:

�� PP �� PP
�����¶¶ �����¶¶

A ���� mm 
�������³

B �� PP 

�����³

C ���� PP 

������³

D ��� PP 

������³

E ���� PP 

������³

A ���� mm 
�������³

B ��� PP 

�����³

C ���� PP 

������³

D ��� PP 

������³

E ���� PP 

������³

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

86���+6%�5�+<' Высокоскоростной станок 
3527(0 для снятия ɮасок 
86���+6%�5�+<' для труб 
диаметром в диапазоне �������

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

86���+6%�5�+<' Высокоскоростной станок 
3527(0 для снятия ɮасок 
86���+6%�5�+<' для труб 
диаметром в диапазоне �������

HSB-620

HSB-420

§ ���� кг
§ ���� ɮунтов

§ ���� кг
§���� ɮунтов

PFM-1030 | HSB-420
 ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

PFM-3038 | HSB-620

 ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

 ПАРАМЕТРЫ

 ПАРАМЕТРЫ
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Возможны изменения в документе без предварительного уведомления
Рисунки не являются частью договорных условий

Ø 965 - 1219.2 мм (38” - 48”)

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

86����+6%�5�
+<'

Высокоскоростной станок 
3527(0 для снятия ɮасок 
86����+6%�5�+<' для труб 
диаметром в диапазоне 
�������

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

86����+6%�5�
+<'

Высокоскоростной станок 
3527(0 для снятия ɮасок 
86����+6%�5�+<' для труб 
диаметром в диапазоне 
�������

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

86����+6%�5�
+<'

Высокоскоростной станок 
3527(0 для снятия ɮасок 
86����+6%�5�+<' для труб 
диаметром в диапазоне 
�������

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

86���+6%�5�+<' Высокоскоростной станок 
3527(0 для снятия ɮасок 
86���+6%�5�+<' для труб 
диаметром в диапазоне �������

A ���� mm 
�������³

B ��� PP 

�����³

C ��� PP 

������³

D ��� PP 

������³

E ��� PP 

������³

Устройство PFM-3848

Ход привода подачи 
держате- ля инструмента

��� PP
�����³

Ход расширения оправки: ���� PP
���� PP ������³�

Ɇинимум Ɇаксимум

Скорость вращения 
держателя инструмента �� об��мин �� об��мин

Ход привода подачи 
держателя инструмента

���� мм� 
об� ��� мм� об�

Подвод давления на 
оправку

�� бар ���� ɮунт� 
кв�дюйм

��� бар ���� ɮунт� 
кв�дюйм

Подвод давления для 
вращения держателя 
инструмента:

�� бар ��� ɮунт� 
кв�дюйм

��� бар ���� ɮунт� 
кв�дюйм

Подвод давления 
к приводу подачи 
держателя инструмента: 

�� бар
��� ɮунт� 
кв�дюйм

��� бар ���� ɮунт� 
кв�дюйм

Толщина стенки на X42, 
фаска под углом 30°:

�� PP �� PP
�����¶¶ �����¶¶

HSB-820

§ ���� кг
§ ������ OEV

HSB-1020 HSB-1220 HSB-1420

PFM-3848 | HSB-820

 ПАРАМЕТРЫ ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

 ИЗДЕЛИЯ ПО ЗАКАЗУ
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Возможны изменения в документе без предварительного уведомления
Рисунки не являются частью договорных условий

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

86�+6%�5�32����� ɍсиленное приспособление для обработки по контуру 
наружного диаметра� ɋ ɷксɰентриком�

86�+6%�5�32����� Ролик� диаметр ��� комплект по артикулу ����

86�+6%�5�32����� Ʉопировальный ролик диаметром �� по артикулу ����

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

86�+6%�5�32����� Ʉомплект ɳеток �предназначены только для 
копируюɳей передвижной оправки�

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

86�+6%�5�32����� Ⱦержатель инструмента для наружной ɮаски ���

86�+6%�5�32����� Ⱦержатель инструмента для наружной ɮаски ��� 

86�+6%�5�32����� Ⱦержатель инструмента для наружной ɮаски �����

86�+6%�5�32����� Ⱦержатель инструмента для наружной ɮаски ���

2�+6%�&�32����� Ⱦержатель для твердосплавных режуɳих пластин для 
выполнения внутренней расточки под углом ���

2�+6%�&�32����� Ʉопируюɳий держатель для твердосплавной режуɳей 
пластины ����

ǲȓȞȔȎȠȓșь Ȓșя ȞȓȔȡȧȖȣ 
ȝșȎȟȠȖț țȎ

ǽȞȖȟȝȜȟȜȏșȓțȖȓ Ȓșя ȜȏȞȎȏȜȠȘȖ 
ȝȜ ȘȜțȠȡȞȡ țȎȞȡȔțȜȑȜ ȒȖȎȚȓȠȞȎ

ǸȜȚȝșȓȘȠ ȧȓȠȜȘ

 ИЗДЕЛИЯ ПО ЗАКАЗУ


