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Возможны изменения в документе без предварительного уведомления
Рисунки не являются частью договорных условий

Ø 168 - 420 мм (6” - 16.5”)

Устройство MF420

ДИАПАЗОН 
ПРИЖИМА 

��� мм ��´� 
��� мм �����´�

Прижим: 
конɰентрическое 

прижимное уст� ройство с 
храповым механизмом 

ПРИЖИМ Ручной 
Ⱥвтоматический

ХОД ПРИВОДА 
ПОДАЧИ   �� PP

Редукторный 
привод �� ± �� об��мин 

ВРЕМЯ ОБРАБОТКИ ɇесколько минут

МОЩНОСТЬ 
ДВИГАТЕЛЯ 

ɗлектрический ���� Вт ± 
��� В 

Ɍрехɮазный двигатель 

ОБРАБОТКА 
КОНЦОВ ТРУБ

Ʉарбидная режуɳая 
пластина 

Вставной резеɰ из 
быстрорежуɳей 

инструментальной стали 

Вес ��� NJ

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

0)���( 0)��� с ɷлектрическим приводом ���� Вт� вес a ��� кг � 
������ ɮунта

№ ЗАКАЗА ОПИСАНИЕ

0)����.�� ɍпаковочная клеть 0)��� 

0)����=6% Ⱦополнительные захваты для диаметров 
от ��� мм 

0)����0+7 ɉодɴемная платɮорма� ручная 

0)����7(( ɉодɴемная платɮорма� ручная 

0)����(.66 ɗлектрическая система смазки

0)����2'. Визуальное управление скоростью

ɋтанки 3527(0 0) обеспечивают высокое качество подготовки 
под сварку на любых материалах� мягкая низкоуглеродистая сталь� 
нержавеюɳая сталь� редкие сплавы� такие как инколлой� хастеллой� 
дуплексная и супердуплексная сталь� медь и т�д�

 MF420 :

MF420

 ПАРАМЕТРЫ

 ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

 ОПИСАНИЕ

 ИЗДЕЛИЯ ПО ЗАКАЗУ

MF420

СНЯТИЕ 
ФАСОК РЕЗКА ФРЕЗЕРОВАНИЕ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЕ 

ЗЕНКЕРОВАНИЕ ФРЕЗЕРОВАНИЕ


